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Mehr Leistung beim Drehen von rostfreiem Stahl
Ein verbesserter Widerstand gegen Kerbverschleiß und plastische Deformation 
sowie eine hohe Gratkontrolle gewährleisten mehr Produktivität.

WERKZEUGNEUHEITEN
ISO WSP-Serie für das Drehen von rostfreiem Stahl
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Dünne Al2O3-Schicht
Kontrolliert unerwarteten Schneidenbruch

(Al, Ti)N-Beschichtung
Verhindert Verschweißung

Robuste 
TiCN-Nanostrukturschicht
Hoher Verschleißwiderstand

Spezielles 
Hartmetallsubstrat
Verbesserter Bruch- und
Temperaturwiderstand

Glatte Schneidkante
Verhindert Spanverschweißung

Spezielles  
Hartmetallsubstrat
Hoher Widerstand gegen 
plastische Deformation 
plus guter Bruchwiderstand

Neue CVD-beschichtete Sorten

Anwendungsbereich Konzept der Sorte

Neue PVD-beschichtete Sorte

ISO WSP-Serie 
für das Drehen von rostfreiem Stahl
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Stabilität der Schneidkante

Neue CVD-Sorte

Aktuelle CVD-Sorte

Neue PVD-Sorte

Stabile Bearbeitung Instabile 
BearbeitungISO Rostfreier Stahl
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Hervorragende 
Bruchfestigkeit
Hohe Schneidkantenstabilität 
bei der unterbrochenen 
Drehbearbeitung durch 
optimierte Schneidkanten- und 
Verfassungsgeometrie.

Ausgezeichneter 
Widerstand gegen 
plastische Verformung
Kontrolle der plastischen 
Verformung der WSP-Ecke und 
lange Werkzeugstandzeit durch die 
mittels Simulationsanalyseverfahren 
optimierte Schneidkantengeometrie.

Sekundärer Spanbrecher für Haupt-LM- 
und MM-Spanbrecher.
Ausgezeichneter Kerbwiderstand für 
leichte bis mittlere Zerspanung.

Geeignet für mittleres Zerspanen.RM  für Schruppzerspanung

MM für mittlere Zerspanung

LM  für leichte Zerspanung
GM

MA

Spanbrecher-System für das Drehen von rostfreiem Stahl

Hauptspanbrecher
Sekundärer Spanbrecher

Multi-Assist-Spanbrecher

Spitze

Spitze

Spitze

SpitzeSpitze

Flanke

Flanke

Flanke

FlankeFlanke

ISO WSP-Serie 
für das Drehen von rostfreiem Stahl

Ausgezeichnete 
Gratkontrolle
Deutliche Reduzierung der 
Gratbildung durch optimierte 
Schärfeeigenschaften und 
Schneidkantenstärke für 
verschiedene Spanwinkel.

Spankontrollbereich
S
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m
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Vorschubsgeschwindigkeit (mm)
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D1 S1 Re D2

CNMG120404-LM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D180°

øD
2 120408-LM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-LM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNMG120408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D180°

øD
2

 120412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 120416-MM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 160608-MM a a a 15.875 6.35 0.8 6.35
 160612-MM a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
 160616-MM a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
 190608-MM a a a 19.05 6.35 0.8 7.93
 190612-MM a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-MM a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D180°

øD
2 120412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-RM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 160612-RM a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
 160616-RM a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
 190612-RM a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-RM a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-GM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D180°

øD
2 120408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

CNMG120404-MA a a 12.7 4.76 0.4 5.16
Re Re

D180° S1

øD
2 120408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16

DNMG110404-LM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

S1

Re

øD
2

D155°

 110408-LM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 150404-LM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
 150408-LM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 150412-LM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150604-LM a a a 12.7 6.35 0.4 5.16
 150608-LM a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-LM a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

øD
2

D155°

 150412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150608-MM a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-MM a a a 12.7 6.35 1.2 5.16

ISO WSP-Serie für das Drehen von rostfreiem Stahl

a : Lagerstandard

WSP
a Negative WSP (mit Loch)

Form Bestellbezeichnung

Lager Abmessungen (mm)

Geometrie

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung

RM

Schruppzerspanung

GM

Mittlere Zerspanung

MA

Mittlere Zerspanung

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung
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D1 S1 Re D2

DNMG150408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

øD
2

D155°

 150412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150416-RM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 150608-RM a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-RM a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
 150616-RM a a a 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150404-GM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

øD
2

D155°

 150408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 150412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150604-GM a a a 12.7 6.35 0.4 5.16
 150608-GM a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-GM a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

øD
2

D155°

 150408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 150412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 150604-MA a a 12.7 6.35 0.4 5.16
 150608-MA a a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612-MA a a 12.7 6.35 1.2 5.16
SNMG120404-LM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D1

øD
2 120408-LM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

SNMG120408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D1

øD
2

 120412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 120416-MM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 150608-MM a a a 15.875 6.35 0.8 6.35
 150612-MM a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
 150616-MM a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
 190612-MM a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-MM a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

S1

Re

D1

øD
2 120412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120416-RM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
 150612-RM a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
 150616-RM a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
 190612-RM a a a 19.05 6.35 1.2 7.93
 190616-RM a a a 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120404-GM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D1

øD
2 120408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

Form Bestellbezeichnung

Lager Abmessungen (mm)

Geometrie

RM

Schruppzerspanung

GM

Mittlere Zerspanung

MA

Mittlere Zerspanung

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung

RM

Schruppzerspanung

GM

Mittlere Zerspanung
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D1 S1 Re D2

SNMG120404-MA a a 12.7 4.76 0.4 5.16

S1

Re

D1

øD
2 120408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16

TNMG160404-LM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1

øD
2

Re 160408-LM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412-LM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81

TNMG160408-MM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

D1 S1

øD
2

Re 160412-MM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 220408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 220412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 220416-MM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16

TNMG160408-RM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

D1 S1

øD
2

Re 160412-RM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 220408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 220412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
 220416-RM a a a 12.7 4.76 1.6 5.16

TNMG160404-GM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
øD

2

Re 160408-GM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412-GM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 220408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 220412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

TNMG160404-MA a a 9.525 4.76 0.4 3.81
Re

S1D1

øD
2

øD
2 160408-MA a a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412-MA a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 220408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 220412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16

VNMG160404-LM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
35°

Re

øD
2

D1

 160408-LM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

VNMG160408-MM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

D1 S1
35°

Re

øD
2

D1

ISO WSP-Serie für das Drehen von rostfreiem Stahl

a : Lagerstandard

WSP
a Negative WSP (mit Loch)

Form Bestellbezeichnung

Lager Abmessungen (mm)

Geometrie

MA

Mittlere Zerspanung

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung

RM

Schruppzerspanung

GM

Mittlere Zerspanung

MA

Mittlere Zerspanung

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung
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D1 S1 Re D2

VNMG160404-GM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
35°

Re

øD
2

D1

 160408-GM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

VNMG160404-MA a a 9.525 4.76 0.4 3.81

D1 S1
35°

Re

øD
2 160408-MA a a 9.525 4.76 0.8 3.81

WNMG060404-LM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

øD
2

Re

80°

S1D1

 060408-LM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 080404-LM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
 080408-LM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16

WNMG060408-MM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

øD
2

Re

80°

S1D1

 060412-MM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 080408-MM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-MM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG060408-RM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81

øD
2

Re

80°

S1D1

 060412-RM a a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 080408-RM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-RM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG060404-GM a a a 9.525 4.76 0.4 3.81

øD
2

Re

80°

S1D1

 060408-GM a a a 9.525 4.76 0.8 3.81
 080404-GM a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
 080408-GM a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-GM a a a 12.7 4.76 1.2 5.16

WNMG060408-MA a a 9.525 4.76 0.8 3.81

S1D1Re

80°

øD
2

 060412-MA a a 9.525 4.76 1.2 3.81
 080404-MA a a 12.7 4.76 0.4 5.16
 080408-MA a a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080412-MA a a 12.7 4.76 1.2 5.16

Form Bestellbezeichnung

Lager Abmessungen (mm)

Geometrie

GM

Mittlere Zerspanung

MA

Mittlere Zerspanung

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung

RM

Schruppzerspanung

GM

Mittlere Zerspanung

MA

Mittlere Zerspanung
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D1 S1 Re D2

VBMT110304-LM a a 6.35 3.18 0.4 2.9

D1

Re

øD
2

7°
S135°

 110308-LM a a 6.35 3.18 0.8 2.9
 160404-LM a a 9.525 4.76 0.4 4.4
 160408-LM a a 9.525 4.76 0.8 4.4

VBMT160404-MM a a 9.525 4.76 0.4 4.4

øD
2

5°
S135° D1

Re 160408-MM a a 9.525 4.76 0.8 4.4

M
C7

0
15

M
C7

0
2
5

M
P
70

35

D1 S1 Re D2

CCMT060204-LM a a 6.35 2.38 0.4 2.8
Re

80° D1

øD
2

7°
S1

 060208-LM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 09T304-LM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308-LM a a 9.525 3.97 0.8 4.4

CCMT060204-MM a a 6.35 2.38 0.4 2.8

Re

80° D1

øD
2

7°
S1

 060208-MM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 09T304-MM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308-MM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
 120404-MM a a 12.7 4.76 0.4 5.5
 120408-MM a a 12.7 4.76 0.8 5.5
 120412-MM a a 12.7 4.76 1.2 5.5
DCMT070204-LM a a 6.35 2.38 0.4 2.8

øD
2

55° D1
7°

Re

S1

 070208-LM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 11T304-LM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308-LM a a 9.525 3.97 0.8 4.4

DCMT070204-MM a a 6.35 2.38 0.4 2.8

øD
2

55° D1
7°

Re

S1

 070208-MM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 11T304-MM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308-MM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
 150404-MM a a 12.7 4.76 0.4 5.5
 150408-MM a a 12.7 4.76 0.8 5.5
SCMT09T304-LM a a 9.525 3.97 0.4 4.4

D1

Re

S1

7°

øD
2

 09T308-LM a a 9.525 3.97 0.8 4.4

ISO WSP-Serie für das Drehen von rostfreiem Stahl

a : Lagerstandard

Form Bestellbezeichnung

Lager Abmessungen (mm)

Geometrie

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung 

Form Bestellbezeichnung

Lager Abmessungen (mm)

Geometrie

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung 

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung 

LM

Leichtzerspanung

WSP
a5° positive WSP (mit Loch)

a7° positive WSP (mit Loch)
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D1 S1 Re D2

SCMT09T304-MM a a 9.525 3.97 0.4 4.4

D1

Re

S1

7°

øD
2

 09T308-MM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
 120404-MM a a 12.7 4.76 0.4 5.5
 120408-MM a a 12.7 4.76 0.8 5.5

TCMT090204-LM a a 5.56 2.38 0.4 2.5

D1

7°

S1

øD
2Re 090208-LM a a 5.56 2.38 0.8 2.5

 110204-LM a a 6.35 2.38 0.4 2.8
 110208-LM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 16T304-LM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 16T308-LM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMT090204-MM a a 5.56 2.38 0.4 2.5

D1

7°

øD
2Re

S1

 090208-MM a a 5.56 2.38 0.8 2.5
 110204-MM a a 6.35 2.38 0.4 2.8
 110208-MM a a 6.35 2.38 0.8 2.8
 130304-MM a a 7.94 3.18 0.4 3.4
 16T304-MM a a 9.525 3.97 0.4 4.4
 16T308-MM a a 9.525 3.97 0.8 4.4
 16T312-MM a a 9.525 3.97 1.2 4.4
VCMT110304-LM a a 6.35 3.18 0.4 2.8

D1

Re

øD
2

7°
S135°

 110308-LM a a 6.35 3.18 0.8 2.8
 160404-LM a a 9.525 4.76 0.4 4.4
 160408-LM a a 9.525 4.76 0.8 4.4

VCMT160404-MM a a 9.525 4.76 0.4 4.4

øD
2

7°
S135° D1

Re 160408-MM a a 9.525 4.76 0.8 4.4
 160412-MM a a 9.525 4.76 1.2 4.4

Form Bestellbezeichnung

Lager Abmessungen (mm)

Geometrie

MM

Mittlere Zerspanung 

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung 

LM

Leichtzerspanung

MM

Mittlere Zerspanung 
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LM MC7015 180─285 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 160─255 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 155─245 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 160─215 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 145─195 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 140─185 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 95─155 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 85─140 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 85─135 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7015 120─195 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 110─175 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 105─165 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 110─150 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 100─135 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 95─125 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 65─105 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 60─95 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 55─90 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7015 180─285 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 160─255 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 155─245 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 160─215 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 145─195 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 140─185 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 95─155 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 85─140 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 85─135 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7015 100─160 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 90─145 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 85─135 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 90─120 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 80─110 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 80─105 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 55─85 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 50─80 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 45─75 0.25─0.55 1.50─6.00

y

ISO WSP-Serie für das Drehen von rostfreiem Stahl

a : Lagerstandard

SCHNITTDATEN
Negative WSP (Werkzeuge für das Außendrehen)

Werkstoff Härte Schnittdaten Anwendungs-
bereich

Span-
brecher Sorte Schnittgeschw.

(m/min)
Vorschub
(mm/U.)

Schnitttiefe
(mm)

M

Austenitisch rostfreier 
Stahl

(X5CrNi189, 
X5CrNiMo17122)

180HB

Stabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Allgemeine 
Zerspanung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Instabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Duplex, rostfreier Stahl 
(X3CrNiCu1894) 280HB

Stabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Allgemeine 
Zerspanung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Instabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Rostfreie Stähle, 
austenitisch und 

martensitisch
(X17CrNi162,

X30Cr13)

Stabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Allgemeine 
Zerspanung

Leichtzerspanung

180HB Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Instabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Gehärtete rostfreie 
PH-Stähle

(17-4PH, 1.4548,
17-7PH, 1.4568)

350HB

Stabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Allgemeine 
Zerspanung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Instabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung
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-60 -40 -20 0 +20 +40 +60 +80 +100 +120

180HB 1.41 1.23 1.10 1.0 0.91 0.85 0.72 0.68 0.64 0.61

280HB 1.25 1.15 1.06 1.0 0.94 0.90 0.85 - - -

180HB 1.41 1.23 1.10 1.0 0.91 0.85 0.78 0.72 0.68 0.64

350HB 1.18 1.13 1.07 1.0 0.95 - - - - -

MC7015 1.00 0.83 0.75 0.70 0.63

MC7025 1.00 0.90 0.84 0.80 0.75

MP7035 1.00 0.84 0.76 0.71 0.62

LM MC7015 180─285 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7015 160─255 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7015 155─245 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MC7025 160─215 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MC7025 145─195 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MC7025 140─185 0.25─0.55 1.50─6.00

LM MP7035 95─155 0.10─0.30 0.30─2.00

MM MP7035 85─140 0.15─0.45 0.70─5.00

RM MP7035 85─135 0.25─0.55 1.50─6.00

y

HÄRTE DES WERKSTÜCKS
Die Härte des Werkstücks hat großen Einfluss auf die Standzeit.  zeigt die Schnittgeschwindigkeit bei 
unterschiedlicher Werkstückhärte an, um den geeigneten Koeffizientwert für das jeweilige Werkstück zu erhalten.
Multiplizieren Sie die Koeffizientwerte mit der Schnittgeschwindigkeit, um die neue Schnittgeschwindigkeit zu berechnen.

Werkstoff Härte
     Weich                                             (Härte des Werkstücks)                                                                Hart

M Sorten (rostfreier Stahl) Koeffizientwerte

 errechnet die Schnittgeschwindigkeit für Standzeiten zwischen 15 und 90 Minuten auf der Basis der Taylor-Gleichung 
(Korrelation von Werkzeug, Zerspanungsbedingungen und Standzeit). Wenn ein anderes Werkzeug benötigt wird, entnehmen Sie 
die Werte für die Koeffizienten den folgenden Tabellen. Multiplizieren Sie die Koeffizientwerte mit der Schnittgeschwindigkeit, um 
die neue Schnittgeschwindigkeit zu berechnen.

StandzeitSorte 15 min 30 min 45 min 60 min 90 min

(Beispiel) Mittlere Zerspanung, austenitisch rostfreier Stahl (200HB)
 1. Empfehlung

Wendeschneidplatten
Schnittgeschwindigkeit
(Standzeit: Vc 145m/min = 90Min.)

(Beispiel) Austenitisch rostfreier Stahl (200HB)

Vom Kunden benötigte Standzeit: 30 min.

195 × 0.90 = 175m/min

Vc = 175m/min x 0.91 = Vc 159m/min

 : MC7025
 : CNMG120408-MM
 : Vc = 195m/min (Standzeit : 15 min.)

Die Schnittgeschwindigkeit hat einen großen Einfluss auf die Standzeit.

SCHNITTDATEN

STANDZEIT

Negative WSP (Werkzeuge für das Außendrehen)

Werkstoff Härte Schnittdaten Anwendungs-
bereich

Span-
brecher Sorte Schnittgeschw.

(m/min)
Vorschub
(mm/U.)

Schnitttiefe
(mm)

M

Austenitisch rostfreier 
Stahl

(X5CrNi189, 
X5CrNiMo17122)

180HB

Stabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Allgemeine 
Zerspanung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Instabile 
Bearbeitung

Leichtzerspanung

Mittlere 
Zerspanung

Schruppzerspanung

Austenitisch rostfreier Stahl

Duplex, rostfreier Stahl

Rostfreie Stähle, austenitisch
und martensitisch

Gehärtete rostfreie 
PH-Stähle
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WNMG080408-MM CNMG160612-RM CNMG120408-MM

145 100 220

0.13 0.45 0.28

2.0 4.0 1.6

CNMG120408-LM WNMG080408-MM CNMG120408-LM

140 122 80

0.2 0.3 0.1

1.1 2.2 2

MC7025 MC7025 MC7015

MC7025 MC7015 MP7035

WSP

Werkstück

1.4308 (G-X6CrNi189 ) Duplex 1.4460 (X3CrNiMo27-5-2) 1.4541 (X10CrNiTi189)

Sc
hn

ittd
at

en Schnittgeschwindigkeit (m/min)

Vorschubgeschw. (mm/U.)

Schnitttiefe (mm)

Kühlmittel Emulsion Emulsion Emulsion

Ergebnisse

WSP

Werkstück

1.4529 (X1NiCrMoCuN25-20-6) 1.4401 (X5CrNiMo1810) 1.4350 (X5CrNi189)

Sc
hn

ittd
at

en Schnittgeschwindigkeit (m/min)

Vorschubgeschw. (mm/U.)

Schnitttiefe (mm)

Kühlmittel Emulsion Emulsion Emulsion

Ergebnisse

ANWENDUNGSBEISPIELE

10 Werkstücke 
bearbeitet

8 Werkstücke 
bearbeitet

8 Werkstücke 
bearbeitet

15 Werkstücke 
bearbeitet

60 Werkstücke 
bearbeitet

5 Werkstücke 
bearbeitet

Wettbewerber Wettbewerber Wettbewerber

Wettbewerber Wettbewerber Wettbewerber

5 Werkstücke 
bearbeitet

8 Werkstücke 
bearbeitet

4 Werkstücke 
bearbeitet

12 Werkstücke 
bearbeitet

60 Werkstücke 
bearbeitet

5 Werkstücke 
bearbeitet
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